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"Feuerfeste Auskleidung 
fiir einen Industrieof en" 

Die Erfindung betrifft eine Auskleidung fiir die 
Innenvande und/oder Innendecken eines Industrie- 
©fens, bestehend aus einer Mehrzahl nebenei nander 
•ngeordneter, hochtempera turf ester Keramikfaser- 
I solier s tof f-Formteile , einer zvischen letzteren 
und der Of enauflenwand angeordneten Isolierung, 
insbesondere aus feuerfesten, f ederelas ti sch 
nachgiebigen Fasermatten, und aus die Innenaus- 
kleidung mit der insbesondere metallischen Ofen- 
iuBenwand verbindenden Ankern. 

Bei einer durch offenkundige Vorbenutzung bekannten 
Of enauskleidung dieser Art besteht der Nachteil, 
daB die Formteile durch Hi tzeeinwirkung , insbe- 
sondere bei 51- oder gasbeheizten Industrieof e^ 
wahrend des Betriebes so schwinden, dafl sich 
twischen den benachbarten Forrateilen, zum Beispiel 
aus Aluminium-Silicat-Faserstof f en , zum Ofeninnerea 
hin sich etva keilformig erweiterade Fugen bilden, 
welche zum Schutz der Of enau Benwand mit feuerfester 
Wolle ausgestopft werden. 
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I.f.l.. «««« Sch»i„du„ 8 der Forgone. insbe- 
.onders in den Bereichen ihre, R.ndfcanten. x.t 



holen . 



Iiss er Nachteil ergibt sich aucb dann, wenn von 
herein zwiscnen benachbarten F.r.t.il.. £..«- 
feste Fasermatten angeordnet w.erden. .- 

Aufg abe de, Erfindung 1st es nun, eine Aus.leidung 
der i. Oberbegriff des Anspruches 1 angegebeaea 
Art derart zu verbessern, da3 eine dauerhaftere 
Abdichtung als bislang -ischen benachbarten 

. , har ist die auch e'-ne einfache 
Formteilen erreichbar ist, 

U nd preiswerte Montage ergibt. 

Die Losung dieser Aufgabe .ennzeicbnet sicK dnrcn 
je weils den StoB benachbarter Keraui.f aser-Isolxer- 
. e .f£.F.r.t.ll. innenseitig des Ofens UberbrUCcende 
listen aus de™ gleichen WerVcstoff wie die Fora- 
te ile, die Uber an der Of enauBenwand gehalterte 
AnVcer an die de. Ofeninneren zoge.andten Randteil- 
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angespannt sind. 

Durch diese MaBnahmen werden die dem Ofeninneren 
zugewandten Randteile der Formteile durch die 
Leisten abgeschirmt und isoliert, so daB die 

innenseit igen Randteile der Formteile a priori 
weit geringer als bislang erhitzt werden und 
demzufolge auch w?»ic weniger als bisher schwinden. 

Andererseits ist eine dauerhaf te Abdichtung der 
Formteile in den Bereichen ihrer StbBe sicherge- 
stellt, weil die uber die zu erwartenden Fugen 
seitlich hi naus r e ichende n Leisten standig an 
die dem Ofeninneren zugewandten Seiten der Form- 
teile angespannt sind. 

Zur Auf rechterhal tung der Vorspannung kann die 
Ruckst ellkraf t der zwischen den Formteilen und 
der Of enauBenwand angeor d net en , f ed er elas t i sc hen 
Isolierung ausreichen, die die Formteile an die 
Leisten anpreBt. 

Unter Umstanden kann es vorteilhaft sein, die 
Vorspannung durch an den .-.:Vern angreifende und 
an der Of enauBenwand sich abstiitzende Federelemente 
zu etzeugen. 
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Aa-r Leisten kennzeichnet 

; , ,...11. — 1 " ik "" r 

t r 11 „.«.«-».«.«« i-——" spieiios 

c la(lsc he .. d.» d« Of..!*""" 
«i»«reiEc und deren Flanscne a 

f , ser .Isolierstoff-Forn l texle quasx 

die Flansch- 

anliegen, wobei V o«u 8 sweise zuden, 

>twa ei nem Viertel der Dxcke 
dicke der Leisten etwa eine 

ei nes Formteiles entspricht. 

um .»«..«» — "••• i> ■• of ;: i :n;; 

halten l.t as moglich. die Formtexle 
seiten ,u c^X.en benachbarte For .t.il. 

ra „ dS eitig so anzufasen. daB 

nf f ene Huten bilden, 

ge „einsa« ... Of.»i»««» 

:„ t i. „.>.. — - — 

angeordnet sind. 
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Bei alledem ist es zum Zwecke einer gasdichten 
Isolierung vorteilhaft, wenn zwischen den Leisten 
und den Formteilen feuerfeste Fasermatten einge- 
spannt sind. 

Urn auf die Leisten hohe Haltekrafte ausiiben zu 
konnen, ohne Def orraierungen der Leisten befiirchten 
tu mussen, ist es vor te i lhaf t wenn ia die Leisten 
Ankerwider lager aus formfester Keramik eingeformt 
Bind • 

Hierzu ist eine bevorzugte Ausf iihrungsforra mit 
gunstigen Mon tageeigenschaf ten dadurch gekenn- 
eeichnet , da6 die Ankerwiderlager in etwa eine 
glockenf orraige Gestalt aufweisen, in die Leisten 
mit ihren Mundungen dem Ofeninneren zugewandt 
engeordnet sind, ferner axial von einem Anker 
durchdrungen sind, der sich jeweils mit einem 
Kopf oder dergleichen innenseitig des Ankerwider- 
lagers abstiitz 1 1 wobei vorzugsweise ferner die 
Mundungen der etwa gl ocken f ormigen Widerlager 
mit einem feuerfesten Stopfen ver schlieflbar 
sind* 
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Eine vort eilhaf t e G es t al tU « S der Leis.en i.t 
no ch i. Anspruch 10 offenbart. 



h.isoiele der Erfindung si^d ^ der 
Aasfuhrungsbeispieie 

.relit und werden im folgende^. 
Zeichnung dargestellt. un 

naher beschrieben. 



Es zeigt: 

T.il einer Of enauskleidung x« 

Fig 2 eine Va^ante derselben ebenfalls I. 



Schnitt . 



01ese «..„«.«. «..«.«.««. l * """" 

„«».. eine ..s .!•« Vl.l-M 
und zuexnander nivea s 

4l . M ..u..«.«. — schicht :; aen 

.„,„„ zvelte SchlchUT L.t.t.r. 
isc ..!„>.. *« "» ' 

angeordnet • 
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Zwischen benachbarten, mit Abstand nebeneinander 
angeordneten Forrateilen 1 ist jeweils eine T-formig 

•profilierte Leiste 4 angeordnet, wobei der Leisten-Steg 
zwischen die Formteile 1 greift, wahrend der 
Leisteafiansch 6 of eninnensei tig an den Formteiien 
1 dichtschlieBend anliegt. Die Leisten 4 sind 
jeweils von mehreren, iiber dereii Lange verteilt 
angeordneten, als Schrauben ausgebilde t en Ankern 7 
durchgrif f en , mit welchen die* Leisten 4 unter 
elastischer Vorspannung der zweiten Schicht 2 
an die Of enauBenwand 3 angespannt sind. 
Damit sind auch die Flansche 6 an die Formteile 
1 dichtschlieBend angelegt. 

Die Formteile 1 konnen zusatzlich noch iiber nicht 
dargestellte Anker mit der Of enauBenwand 3 verbunden 
sein • 

In die Leisten 4 sind pro Anker jeweils ein glocken- 
formiges Widerlager 8 aus formfester Keramik 
eingeformt, wobei die Miindung des Widerlagers 8 
dem Ofeninneren zugewandt ist, Durch den gelochten 
Boden eines jeden Ankerwiderlagers 8 ist der 
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.Iderlagar 8 axial abstutzt. 
ln vardradaicba, 

Det da. K.pe ab 8 a„andba ScKaf~adb.il ... — ' 

3 - " """" 

abstdtaanda Schrauban.att.r 9. 

Vorspannkrafte ausiibt. 

ka „» 1D ... — d " i * 8 * r ; c ;; t „ r 

Stopfaa 10 aiagefU 8 t «erda„. 
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Gemaft Fig. 2 sind die Formteile 1 aus Aluminium- 

Silica t-Fasers tof f en , welche vie die Leisten 4 

gemafi des in der deutschen Pa ten tanmeldung 

P 32 13 951.9-16 offenbarten Verfahrens herge- 

eteiit sein konnen, randseitig so eingefast, 

dafl benachbarte Formteile 1 gemeinsam jeweils 

eine zum Ofeninneren offene, rechteckig profilierte 

Kut 11 bilden, in die eine T-formig profilierte 

Leiste 4 eingesetzt ist, wobei die dem Ofeninneren 

tugewandte Seite der Leiste 4 mit den dera Ofeninneren 

tugewandtoi Seiten der Formteile 1 biindig abschlieBen. 

Ferner sind hier zwischen der Leiste 4 und den 
Fonnteilen 1 feuerfeste Fasermatten 12 eingespannt. 
Die Lange der symmetrisch profilierten Leiste 
4 entspricht mindestens der Kantenlange der Form- 
teile 1. In den Bereichen sich kreuzender Nuten 11 
ist es vorteilhaft, wenn die Leisten 4 iiber die 
Formteile 1 hinausreichen und stirnseitig spiellos 
aneinanderliegen. Auch hier konnen zwischen den 
Stirnseiten der Leisten 4 feuerfeste Fasermatten 
12 eingespannt sein. 
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n m der Beschreibung und/oder Zeichnung 
Alle neuen, in aer 

r n Einzel - und Kombiaationsmerkmale werden 
offenbarten Exnzex 

ai8 erfindungswesentlich angesehen. 
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Schutzanspriiche: 

1. Auskleidang fiir die Innenwande und/oder Innendecken 
eines Indust rieof ens , bestehend aus einer Mehrzahl 
nebeneinander angeordneter, hochtemperaturf ester 
Keramikf aser-Isolierstof f-Formteile , einer zwischen 
letzteren und der Of enauflenwand angeordneten 
Isolierung, insbesondere aus feuerfesten, feder- 
elastisch nachgiebigen Fasermatten, und aus die 
I n n enau ski e id u ng mit der insbesondere me talli schen 
Of enauflenwand verbindenden Ankern, gekennzeichne t 
durch jeweils den Stofl benachbarter Keramik f aser- 
Isolierstof f-Formteile (1) innenseitig des Ofens 
uberbruckende Leisten (4) aus dem gleichen Werk- 
stoff wie die Formteile (1), die iiber an der 
Of enauflenwand gehalterte Anker (7) an die dem 
Ofeninnern zugewandten Rand tei Isei ten der Keramik- 
f aser-Isolierstof f-Formteile (1) angespannt sind. 
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(J ) Jaw.ils -isch.n beaachbarte K.va.lkf asar- 
I „li.r.tof«-»«.t.il. (1) iasbasondere spiallos 

I . r ..ii t t...r-i..ii«.t.f«-'o»""« <n 

dichtschlieeend anliegen. 



Ausk leidung nach Anspruch 1 ode, 2. dadurch gekenn- 
Z6i chne t , daB die Flanschdicke der Leister* (4) 

etwa einem Viertel der Dicke eines Forrateiles 

(1) entspricht. 



Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Formteile (1) 
randseitig so angefast sind, daB benachbarte 
For-oteile (1) ge.aeinsam sum Ofenia.eren offene 
Nut en (ID bilden. in die jeveils eine Leiste 
(A) formschlieBend eingesetzt int. 
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Auskleidung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichne t , 
daB die Leisten (4) mit ihren dem Ofeninneren 
zugewandten Seiten zu den dem Ofeninneren zuge- 
wandten Seiten der Formteile (1) mindestens annahernd 
biindig abschlieBend angeordnet sind* 

Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennze ichnet , daB zwischen den Leisten 
(4) und den Formteilen (1) feuerfeste Faser- 
matten (12) eingespannt sind. 

Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , daB in die Leisten (4) 
Anker-Wider lager (8) aus formfester Keramik einge- 
formt sind. 

Auskleidung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anker-Widerlager (8) in etwa 
eine glockenf ormige Gestalt aufweisen, in die 
Leisten (4) mit ihren MUndungen dem Ofeninneren 
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zug ewandt angeordnet sind. ferner axial von eine. 
Anker (7) durchdrungen .i.d. der sich Jewells 
.it eine. Kopf oder dergleichea innenseitig des 
Anker-Widerlagers (8) abstUtzt. 



9. 



o aadurch gekennzeichnet i 
Auskleidung nach Anspruch 8, dadurc g 

„ Hpt etwa glockenfdrmigen Wider- 
daB die Miindungen der etwa gxu 

lager (8) .it einem feuerfesten Stopfen (10) 
verschlossen sind. 



10 . Auskleidung nach einen, der AnsprUche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die T-for.ig 
p.ofilierten Leisten (4) sich Jeweils «indestens 
an „ahernd bis an die de. Ofeninneren abgewandte 
Seite der Formteile (1) erstrecken. 
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